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六大核心技术

短时超负载能力强
体积小

结构中空（某些类型机器人）

伺服
电机

响应快
总线接口多
集成度高

接口开放程度高

伺服
驱动器

减速比大
扭矩、刚性大

体积小
结构中空

精密减
速器 硬件平台可靠
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体积小
结构中空

速器 硬件平台可靠
软件平台稳定
设计模块化

接口多
可定制化程度高

控制
系统

路径、速度、加速度规划优
误差补偿能力强

行业专用算法适用性强
算法

外观美
操作界面风格选择多

编程简单易学
使用疲劳度低

人机
交互
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• 电机与机器人本体高度集成

集成化（1）
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• 驱动器、电机与机器人本体高度集成

集成化（2）

库卡协作机器人iiwa
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*图片来自Ofweek机器人网



• 驱动器与控制系统高度集成

集成化（3）

满足3C行业自动化产

线工位细分要求

采用先进制程工艺带

来的芯片成本红利

节点数下降减少了工 硬件模块的兼并、去

同一款控制系统
难以匹配不同负
载等级的机器人
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节点数下降减少了工

业现场总线的实现成

本

硬件模块的兼并、去

冗余化的设计压缩了

控制柜的体积

控制系统的定制化利

润空间较大

芯片工艺的持续进步

驱动一体化实现的技

术保障

紧凑的柜型增加
了散热、电磁兼
容等多技术的设
计复杂度

优势 限制



• 驱动器与控制系统高度集成

集成化 （4）

机器人
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运动控制卡 电机
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安全模块

通用机器人控制系统

伺服驱动器

伺服驱动器

伺服驱动器

。。。

I/O模块

外扩伺服轴电机

机
器

人
本

体

电机

电机

电机

。。。

一体化机器人控制系统

多轴伺服驱
动器

外扩伺服轴电机

电机
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体



• 配天机器人AIR6+ARCCD10

集成化（5）
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• 运动控制基本算法模块化

模块化（2）

环境人

编程

示教编程 机器人语言

编程
离线编程

牵引示教 三维几何 运动学、动 轨迹规划 三维图形 误差校正

传感器

内部传感器 外部传感器

电机力位
末端执行

传感器
环境

安全区域

固定安全

区域

变化安全

区域

机器人算法模块
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机器人

机械参数 控制系统

自由度 定位精度工作范围 最大速度 负载能力 动作顺序 路径位置 动作时间 作用力

牵引示教
构型 力学计算

轨迹规划
动态仿真

误差校正

可达空间

计算
碰撞检测

电机力位
传感器 传感器

视觉伺服

基于位置 基于图像

触觉伺服

压力

传感器

全自由度冗余自由度

七轴 双臂机

器人

机身行走

机构

标定 速度规划笛卡尔

路径
自学习

维持外力

为变化力

作用于

外界

受到外界

的力

柔顺曲面

跟踪
最优速度样条等复

杂曲线
零点标定 误差标定

欠自由度

四轴

机器人

并联

机器人

视觉伺服

焊缝跟踪

轴空间 笛卡尔

姿态

同步规划 路径同步

规划



• 机器视觉工具模块化

模块化（3）
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• 控制系统软件架构模块化

模块化（1）

代码跨平台设计
开发

实时操作系统
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功能任意扩展

可二次开发

配天机器人控制系统ARCS

可快捷编程



• 机器视觉工具箱模块化

模块化（3）

图像采集 模式匹配 数学 测量 固定 缺陷检测 边

获取图像 灰度匹配 And 斑点到斑点 固定转像素 GetAngel GetAngel

机器视觉 几何匹配 Not 斑点到线 像素转固定 GetArea GetCol

图像预处理 SortPatterns Or 斑点到点 结构 GetRow GetRow

图像对比 边 Equivalent to 圆到圆 掩膜 GetCol GetNFound

ComputeSharpness 查找圆 Not equal to 线到圆 结果显示 GetAverageIntensity GetRadius

图像算术 查找线 Abs 线到线 PlotString GetHigh GetScore

邻域滤波 查找多线 Exp 线中点到线中点 PlotLine GetWide 模式匹配

点滤波 排列边 Mod 点到圆 PlotRegion GetPerimeter GetAngel

ScaleImage 识别 Round 点到线 EditPoint GetRoundedness GetRow

SceneCorrection 条形码识别 RoundDown 点到点 CountPassFail GetTotalFlawArea GetCol

直方图 二维码识别 RoundUp 文本 数据访问 缺陷重心 GetScore

提取直方图 Sqrt 文本格式化 长轴长度 GetScale
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提取直方图 缺陷检测 Sqrt 文本格式化 斑点 长轴长度 GetScale

提取颜色直方图 表面缺陷检测 Sum GetStringInt GetRow 短轴长度 测量

HistContrast 数学 Trunc GetStringDouble GetCol 圆形度 GetAngel

HistCount 查找 Max GetStringString GetArea 斑点角度 GetRow

HistHead Choose Min GetStringSubString GetAngel 灰度均值 GetCol

HistHeadPercentage Switch 通信 GeBinaryLen GetColor 灰度均方差 GetDistance

HistMax 逻辑 TCP设备 GeBinaryDouble GetElongation 最小外接矩长 识别

HistMean if 写TCP设备 GeBinaryFloat GetHoles 最小外接矩宽 GetString

HistMin InRange 读设备 GeBinaryInt GetPerimeter 时间

HistSDev 三角学 SerialPotDevice GeBinaryString GetScore GetTime

HistSum Acos QuerySerialPortDevice 坐标变换 GetMaxCol GetTimeStamp

HistSumSquare Asin QueryTCPDevice 标定 GetMaxColRow 错误

HistTail Atan 快速标定 GetMaxRow GetErrorCode

HistTailPercentage ATan2 棋盘格标定 GetMaxRowCol GetErrorString

HistThresh Cos 校准图像 GetMinCol 计数

斑点 Blob Degrees 图像转换 GetMinColRow GetPassCount

提取斑点 Radians 提取校准 GetMinRow GetFailCount

查找斑点 Sin 像素转世界 GetMinRowCol GetErrorCount

排列斑点 Tan 世界转像素 GetTotalCount
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• 操作界面的多风格化

智能人性化（1）
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• 操作语言多国化

智能人性化（2）
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• 外观设计人性化 ── 人机工程学

智能人性化（3）
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智能人性化（4）
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潜心研发工业机器人

7年 13项

仅2016年获得各种行业大奖

96%

研发团队硕士以上学历占

www.aetech-group.com

申请机器人相关技术专利近

100项

核心部件自主化程度

最高

AIR6重复定位精度高达

0.02mm
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行业应用解决方案

关于配天机器人

产品定制方案

工业机器人

机器人控制系统

荣誉

2015年度
国内优秀机器人

2016 CiROS中国

2016高工机器人
伺服驱动器类

水晶球奖

慧聪网2016最佳
智能制造装备奖

2016高工机器人
驱控一体类

金球奖

www.aetech-group.com

伺服驱动器

伺服电机

机器视觉

数控系统
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2014

中国十大工业机
器人品牌

中国最具技术优
势的十大机器人

公司

2015高工机器人
六轴本体类
水晶球奖

2015高工机器人
机器视觉类

金球奖

2015年度
国内优秀机器人

品牌
”恰佩克奖”

2015

安徽省2016拟扶
持高层次人才团

队第一名

OFweek 2016 最
佳工业机器人技
术创新产品奖

2016 CiROS中国
最具成长性机器

人企业

2017中国工控网
智能装备奖

2016 2017



行业应用解决方案

关于配天机器人

产品定制方案

工业机器人

机器人控制系统

简介

www.aetech-group.com

伺服驱动器

伺服电机

机器视觉

数控系统
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安徽省配天机器人技术有限公司是大富配天集团旗下专注于工业机器人、核心零部件及行业自动化
产线解决方案提供商，总部位于安徽省蚌埠市高新区，高技术研发团队位于北京中关村软件园。

公司业务包括工业机器人及伺服驱动器、伺服电机等产品的生产、销售、维修服务、技术支持和培
训，同时提供机器人产品系统解决方案、成套柔性制造设备及系统、机器人应用行业自动化解决方案。

厂房建筑面积9200平方米，可年产2000台智能工业机器人。



行业应用解决方案

关于配天机器人

产品定制方案

工业机器人

机器人控制系统

技术实力

本科, 6%

硕士, 85%

博士, 9%

管理与技术人员学历分布

清华大学, 

19%

北京航空航天

大学, 14%

哈尔滨工业大

学, 10%
中科院, 8%

海外留学, 6%

北京大学, 3%

其他985及211

院校, 40%

研发工程师毕业院校分布比例

www.aetech-group.com

伺服驱动器

伺服电机

机器视觉

数控系统
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3
5 5 5

17

20

2011 2012 2013 2014 2015 2016

年度软著保有量

28 64
103

130

221

338

2011 2012 2013 2014 2015 2016

年度专利保有量



行业应用解决方案

关于配天机器人

产品定制方案

工业机器人

机器人控制系统

冰箱企业生产线 AIR50 搬运 机床展 AIR16 打磨 压铸机柔性单元 AIR16 上下料

www.aetech-group.com

伺服驱动器

伺服电机

机器视觉

数控系统

26

注塑机柔性单元 AIR16 上下料 手机壳生产线 AIR10 激光加工 机床柔性单元 AIR10 上下料

消费电子生产线 AIR16 打磨 手机壳生产线
AIR16+机械视觉 自动识别搬运

超极本外壳生产线 AIR10 打磨



案例一：某滤波器生产商产品装配线

www.aetech-group.com

滤波器装配线整体为环形线，占地18m×8m

适用44C40为代表的双面腔及单面腔滤波器

生产节拍为90s/pcs

整线使用人数不超过7人。(在使用自动化装配线之前，整条线使用超过17人)

该线可和企业ERP系列对接，具有较高的信息化程度。
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配天机器人



AIR6参数名称 参数值 轴名称 最高转速

AIR6P/A

AIR6参数名称 参数值 轴名称 最高转速

轴数 6 轴1 380°/s 

最大负载 6kg 轴2 350°/s 

重量 35kg 轴3 460°/s

最大运动范围 710mm 轴4 500°/s

位置重复定位精度 ±0.02mm 轴5 550°/s 

路径重复定位精度 ±0.10mm 轴6 800°/s 
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www.aetech-group.com.cn
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